BARRE ALESATRICI PER E
LAVORAZIONE DI MINUTERIE

COMPATIBILI CON TORNI AUTOMATICI A FANTINA MOBILE

DIAC¢EDGE A MITSUBISHI MATERIALS



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRE ALESATRICI PER
LAVORAZIONE DI MINUTERIE

LUNGHEZZA COMPLESSIVA COMPATIBILE CON TORNI
AUTOMATICI A FANTINA MOBILE

...................................... . TIPOLOGIA CON ATTACCO A VITE
: Stelo in metallo duro integrale:
80 mm, 90 mm, 140 mm, 180 mm

Stelo in acciaio:
90 mm, 150 mm

TRTTTPIPPRTPRYPY CON FORO PER REFRIGERANTE

: Alcuni articoli con stelo in metallo duro integrale
di piccolo diametro non presentano il foro per
refrigerante.

Verificare nell'elenco a pagina 3.

NON E NECESSARIO ACCORCIARE LO STELO

Le lunghezze degli utensili sono compatibili con torni
automatici a fantina mobile, quindi non & necessario
tagliare lo stelo per evitare interferenze.




Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

STELO IN METALLO DURO INTEGRALE CON PASSAGGIO
PER REFRIGERANTE CON DIAMETRO MINIMO DI 9 MM

La barra alesatrice con diametro minimo di 9 mm garantisce una migliore area di svincolo e permette
l'evacuazione dei trucioli.

COMPARAZIONE AREE DI SVINCOLO: DIAMETRO FORO 11 MM

Barra alesatrice per lavorazione di minuterie Dimple Bar
Diametro minimo di lavorazione di 9 mm Diametro minimo di lavorazione di 10 mm

CODIFICA

1. Materiale dello stelo 4. Tipo di bloccaggio 5. Forma inserto 6. Angolo diimpostazione KAPR 7. Angolo di spoglia inserto
C  Steloin metallo duro integrale S Avvitabile C FORMAROMBICA 80° U 93° B 5° POSITIVO
S Steloinacciaio . D FORMAROMBICA55° L 95° C 7°POSITIVO
. 2 Diametro min T ’ ol . T FORMATRIANGOLARE 60° Q 107.5° P 11° POSITIVO
¢ | 2. Diametro minimo - Diametro codolo | 5 S .
¢ | dilavorazione DCONMS (mm) | ¢ V_ FORMAROMBICA 35 P j 17.5 .
*| DMIN (mm) . W FORMA TRIGONALE . .
: : : : : : : 8 9 10 1
C 18| -]116 S C L C R 09|-(180|-| C
1 2 3 4 5 6 7 E E E E
8. Direzione di taglio 9. Lunghezza lato tagliente e diametro cerchio inscritto 10. Lunghezza utensile (mm) 11. Foro per refrigerante
R Destro Cerchio inscritto (mm) 3.97 476 556 635 7.94 9.525 080 80 C Con foro per refrigerante
L Sinistro FORMA ROMBICA 80° 03 04 — 06 08 09 090 90
FORMA ROMBICA 55° — — — 07 — 11 140 140
FORMA TRIANGOLARE 60° 06 08 09 11 — 16 150 150
FORMA ROMBICA 35° — 08 — 11 — 16 180 180

FORMA TRIGONALE 02 L3 — 04 — 06 200 200




Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

SELEZIONE STANDARD

Portautensili Inserto

2 o 2 o
. Tipo di Materiale Lunghezza E E 2 5 § o 28_
Forma inserto porautensii KAPR gl stelo utensile DMIN DCONMS § %5 5 SE EEX
8 €2 52 GE 8y
w ® as = mazd
Metallo duro 80, 90 5-8 4-17 ©) o 5
Egsgl\:é l;&nC;he/liLC'7A080° SCLC 95°  Metalloduro 90, 140,180 9 -34 8-32 (@) (@) ©) 6 23
Acciaio 90, 150 14-34 12-32 ©) @) 7
FORMA ROMBICA 80° Metallo duro 140, 180 12-30 10-25 (©] (@] ©) 8
Spogliainserto 11° SCLP 7 Acciaio 90, 150 14-30 12-25 ¢ o 9 3
FORMA Metallo duro 90 7-8 6-17 ©) ©) 10
TRIANGOLARE 60° STUC 93°  Metalloduro 90, 140,180 9 -32 8-25 ©) (@) ©) " 40
Spoglia inserto 7° Acciaio 90, 150 14-40 12-32 O o 12
FORMA TRIANGOLARE 60° STUP 930 Metalloduro 90, 140,180 10-34 8-25 o @) (€] 13 43
Spogliainserto 11° Acciaio 90, 150 14-34 12-25 O o 14
FORM'A BOMB'CA 550 SDUC 930 Metallo duro 140, 180 14-32 10-25 ©) (©] ©) 15 %
Spoglia inserto 7° Acciaio 150 16-32 12-25 o o 16
FORM-A ROMB|C/_\ 55° spac 107.5° Metallo duro 140, 180 13-30 10-25 ©) (@) ©) 17 %
Spoglia inserto 7° Acciaio 90, 150 16-30 12-25 ©) (@) 18
Metallo duro 80, 90 6-8 5-7 o ©) o 19
225;:2 :—rnRslsgsétE SwucC 93°  Metalloduro 90, 140,180 10-22 8-20 ©) (@) (@) ©) 20 51
Acciaio 90, 150 14-22 12-20 o ©) ©) 21

ISTRUZIONI PER L'USO DEGLI INSERTI DI TIPO CPGT, TPGX / TPMX

Le barre alesatrici per lavorazione di minuterie possono utilizzare gli inserti indicati nella tabella sottostante
sostituendo le viti di serraggio.

Tipo di inserto Vite di serraggio Tipo di inserto Vite di serraggio

TS3 CS200T
TS4 CS250T
C€S300890T

1. Se la vite e troppo lunga & necessario accorciarla.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CC{3
B ) 6

KAPR L-F
v

5

(03,04)
DMIN T
KAPR 0 PCBN/PCD
2
\’_ !, . Y .
LDRED o ]
GAMF ! LF H
GAMP | e
In figura portautensile destro (03,04)
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C05-045CLCR03-080 [ ] R 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C05-04SCLCL03-080 [ ] L 5 4 80 7 2.5 3.7 15° 0°
C06-05SCLCR03-080 [ R 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0°
C06-05SCLCL03-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 13° 0° —
C07-06SCLCR0O4-090 [ J R 7 6 90 9 815 5.7 13° 0° o
C07-06SCLCL0O4-090 [ ] L 7 6 90 9 3.5 5.7 13° 0°
C08-07SCLCR04-090 [ R 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
C08-07SCLCL04-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 11° 0°
N
Vi
2%
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C: - SCLCR/LO3 TS16 TKY06F
C: - SCLCR/LO4 71521 TKY06F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS16 = 0.6, TS21 = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SCLC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CC¢
FS-P LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)
@ @ Petto piano PCBN/PCD
wn
= MP MM
b4
o
(@]
: ~ -~
GAMP | S
In ﬁgura portautensj[e destro [06,09] [06,09] [06,09] [04,06,09]
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 3
a 8% o o
C09-08SCLCR04-090-C [ ] R 9 8 90 14 4.5 7 10° 0°
C10-08SCLCR04-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCR06-140-C [ ] R 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C10-08SCLCL0O6-140-C [ ] L 10 8 140 14 5.0 7 9° 0°
C12-10SCLCRO6-140-C ([ ] R 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SCLCLO6-140-C [ J L 12 10 140 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SCLCRO6-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 1N 10° 0° CCxs
C14-12SCLCLO6-140-C [ ] L 14 12 140 23 7.0 1" 10° 0°
C18-16SCLCR09-180-C [ ] R 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C18-16SCLCL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 10° 0° 09T
C22-20SCLCR09-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.0 19 8° 0° 09T
C27-25SCLCR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 6° 0° 09T3:
C34-32SCLCR0O9-180-C * R 34 32 180 48 17.0 31 4° 0° 0973
N
V
2
{
= e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS21 TKY06F
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS21 =0.6, TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SCLC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO
CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CC¢
FS-P LS-P
(06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

@ @ Petto piano PCBN/PCD
MP MM

DCONMS
©

&/
- - -~ =~ &
In figura portautensile destro (06,09) (06,09) (06,09) (06,09)

-G

E e 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto

& £2 5 8

a aos o =)
S14-12SCLCR06-090-C o R 14 12 90 24 7.0 11 10° 0°
S14-12SCLCL06-090-C L4 L 14 12 90 24 7.0 11 10° 0°
S18-16SCLCR09-150-C Ld R 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
S18-16SCLCL09-150-C Ld L 18 16 150 30 9.0 15 10° 0°
$22-20SCLCR09-150-C [ R 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° .
$22-20SCLCL09-150-C ® L 22 20 150 36 11.0 19 8° 0° e
$27-255CLCR09-150-C (J R 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
527-255CLCL09-150-C ® L 27 25 150 46 13.5 24 6° 0°
S34-32SCLCR09-150-C Ld R 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°
S34-32SCLCL09-150-C * L 34 32 150 58 17.0 31 4° 0°

22 '{?
RICAMBI
> 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave

$14-12SCLCR/L06 TS25 TKYO8F
S - 2SCLCR/LOY TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SCLP-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti CP{x:
KAPR ‘ FV FS LM
(08,09) (08,09) (08,09)
(&) @  rcenpop
g
= MM MS
3
° o)
LH. i
—
In figura portautensile destro (08,09) (08,09) (08,09
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C12-10SCLPR08-140-C [ R 12 10 140 18 6.0 9 5 5
C12-10SCLPL08-140-C [ L 12 10 140 18 6.0 9 5° 5°
C14-12SCLPR08-140-C [ J R 14 12 140 23 7.0 11 4° &
C14-12SCLPL08-140-C [ J L 14 12 140 23 7.0 1" 4° 5°
C16-12SCLPR09-140-C [ J R 16 12 140 23 8.0 1 4° 5°
C16-12SCLPL09-140-C [ J L 16 12 140 23 8.0 1 4° 5° -
C18-16SCLPR09-180-C [ J R 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5° .
C18-16SCLPL09-180-C [ ] L 18 16 180 28 9.0 15 3.5° 5°
C22-20SCLPR09-180-C [ R 22 20 180 32 11.0 19 2° 5
C22-20SCLPL09-180-C [ L 22 20 180 32 11.0 19 2° 5°
C27-25SCLPR09-180-C * R 27 25 180 38 13.5 24 0° &
C30-25SCLPR09-180-C * R 30 25 180 38 15.0 24 0° 5°
N,
27
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS3D TKY10F
TS4D TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SCLP-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti CP{x:

@

FV
(08,09) (08,09) (08,09)
. (&) @  rcenpop
2 MM MS
o
Q ; _
E : o B
] 0t ;
" E—
In figura portautensile destro (08,09) (08,09) (08,09
72
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
S14-12SCLPR08-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.0 " 4° & 0802:
S14-12SCLPL08-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 4° 5° 0802
S$16-12SCLPR09-090-C * R 16 12 90 24 8.0 " 4° a®
516-12SCLPL09-090-C * L 16 12 90 24 8.0 " 4° 5°
518-16SCLPR09-150-C * R 18 16 150 30 9.0 15 BI5S ®
518-16SCLPL09-150-C * L 18 16 150 30 9.0 15 3.5° 5° —
$22-20SCLPR09-150-C * R 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
$22-20SCLPL09-150-C * L 22 20 150 36 11.0 19 2° 5°
S27-25SCLPR09-150-C * R 27 25 150 46 13.5 24 0° &
527-25SCLPL09-150-C * L 27 25 150 46 13.5 24 0° 5°
S30-25SCLPR09-150-C [ R 30 25 150 46 15.0 24 0° ®
S30-25SCLPL09-150-C * L 30 25 150 46 15.0 24 0° 5°
{
= e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12SCLPR/LO8 TS3D TKY10F
Si-0SCLPR/LOY TS4D TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS3D = 2.5, TS4D = 3.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TCH
R/L-F
(06)
(92}
=
z
o
o
a
.
In figura portautensile destro
72
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
8 aws o o
C07-06STUCR06-090 [ ] R 7 6 90 10 85 5.7 13° 0°
C07-06STUCL06-090 [ ] L 7 6 90 10 3.5 5.7 13° 0° —
C08-07STUCR06-090 ([ ] R 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0° o
C08-07STUCL06-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 12° 0°
N
2
./
= Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C - STUCR/LO6 TS2C TKY06F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS2C = 0.6

10 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-STUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TCOX:

@ 6 6 6

[ —
-
(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
DMIN. KAPR " @ @ Petto piano  PCBN/PCD
ey /. 2 MP MM
w LEy LDRED g - - )
GAMF DRED L | " @ @ A -
GAMP }== S
In figura portautensile destro (09,11,16)  (09,11,16) (11,16)  (06,09,11,16)
@
Z Ee 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
& 6% o a
C09-08STUCR06-090-C [ J R 9 8 90 14 4.5 7 11° 0°
C10-08STUCR09-090-C [ R 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C10-08STUCL09-090-C [ J L 10 8 90 14 5.0 7 14° 0°
C12-10STUCR09-140-C [ J R 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C12-10STUCL09-140-C [ J L 12 10 140 18 6.2 9 12° 0°
C14-12STUCR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 1 10° 0°
C14-12STUCL09-140-C [ J L 14 12 140 23 7.2 1N 10° 0°
C18-16STUCR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 8° 0° TC
C18-16STUCL11-180-C [ L 18 16 180 28 9.2 15 8° 0°
C22-20STUCR11-180-C [ R 22 20 180 32 1.2 19 6° 0°
C22-20STUCL11-180-C [ J L 22 20 180 32 11.2 19 6° 0°
C27-20STUCR11-180-C [ J R 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C27-20STUCL11-180-C [ J L 27 20 180 32 13.5 19 5° 0°
C32-25STUCR16-180-C [ J R 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
C32-25STUCL16-180-C * L 32 25 180 38 17.0 24 5° 0°
N,
RICAMBI o
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS2C TKY06F
TS22 TKY06F
TS25 TKYO8F
C32-25STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS2C = 0.6, TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-STUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti TCH

@ e e e

7 — FP FM LP LM
D= - A A A

KAPR

(09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)  (09,11,16)
@ Petto piano PCBN/PCD

e

DCONMS

In figura portautensile destro (09,11,16)  (09,11,16) (11,16) (09,11,16)
-
E Es 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a8 835 0o a
S14-12STUCR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S$14-12STUCL09-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.2 " 10° 0°
S18-16STUCR11-150-C [ R 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
5$18-16STUCL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 8° 0°
522-20STUCR11-150-C [ J R 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
$22-20STUCL11-150-C [ L 22 20 150 36 11.2 19 6° 0°
527-20STUCR11-150-C [ J R 27 20 150 36 13.5 19 5° 0° Te
$27-20STUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 36 13.5 19 5° 0°
532-25STUCR16-150-C [ ] R 32 25 150 46 17.0 24 & 0°
532-255TUCL16-150-C [ ] L 32 25 150 46 17.0 24 5° 0°
S40-32STUCR16-150-C * R 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
S40-32STUCL16-150-C * L 40 32 150 58 22.0 31 3° 0°
N
A
RICAMBI
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
S14-12STUCR/L09 TS22 TKY06F
S JSTUCR/L11 TS25 TKY08F
STUCR/L16 TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS22 = 0.6, TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

12 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-STUP-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti TP
KAPR FS FV
|
a A A
« — E
(09,11) (08,09,11)
2 @  rean/peD
I% LP
(&)
| DRED o
" LF | H
=
In figura portautensile destro (08,09.11) (09,11
o]
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C10-08STUPR08-090-C [ ] R 10 8 90 14 5.0 7 10° &
C10-08STUPL08-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 10° 5°
C12-10STUPR09-140-C [ R 12 10 140 18 6.2 9 8° a®
C12-10STUPL09-140-C [ ] L 12 10 140 18 6.2 9 8° 5°
C14-12STUPR09-140-C [ J R 14 12 140 23 7.2 11 7° ®
C14-12STUPL09-140-C [ L 14 12 140 23 7.2 1" 7° 5°
C18-16STUPR11-180-C [ J R 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5° —
C18-16STUPL11-180-C * L 18 16 180 28 9.2 15 3.5° 5°
C22-20STUPR11-180-C [ ] R 22 20 180 32 11.2 19 2° &
C22-20STUPL11-180-C * L 22 20 180 32 11.2 19 2° 5°
C27-25STUPR11-180-C * R 27 25 180 38 13.7 24 0° ®
C27-255TUPL11-180-C * L 27 25 180 38 13.7 24 0° 5°
C34-25STUPR11-180-C * R 34 25 180 38 17.2 24 0° °
C34-255TUPL11-180-C * L 34 25 180 38 17.2 24 0° 5°
N
Vo
20
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C10-08STUPR/L08 TS2D TKY06F
C-STUPR/LO9 TS25D TKY08F
© STUPR/L11 TS31D TKY10F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS2D = 0.6, TS25D = 1.6, TS31D = 2.5
Sostituendo la vite di serraggio, & possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



14

NEW

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

S-STUP-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

DCONMS

In figura portautensile destro

Inserti TP

@ e
A &

"
(09,11) (08,09,11)
@ PCBN/PCD
LP

(08,09,11) (09,11)

g 2. 0

a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto

g £2 = 8

a 8% o o
S14-12STUPR09-090-C [ ] R 14 12 90 24 7.2 " 7° 58
S14-12STUPL09-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.2 " 7° 5°
S$18-16STUPR11-150-C [ R 18 16 150 30 9.2 15 BIoY a®
518-16STUPL11-150-C [ ] L 18 16 150 30 9.2 15 3.5° 5°
$22-20STUPR11-150-C * R 22 20 150 36 11.2 19 2° ® S
$22-20STUPL11-150-C * L 22 20 150 36 11.2 19 2° 5°
527-255TUPR11-150-C * R 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
$27-25STUPL11-150-C * L 27 25 150 46 13.7 24 0° 5°
S34-25STUPR11-150-C * R 34 25 150 46 17.2 24 0° &
S34-25S5TUPL11-150-C * L 34 25 150 46 17.2 24 0° 5°

N
Vi
2%
./
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave

S14-12STUPR/LO9 TS25D TKY08F
S STUPR/LTY TS31D TKY10F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25D = 1.6, TS31D = 2.5

Sostituendo la vite di serraggio, e possibile utilizzare gli inserti elencati in dettaglio a pagina 3.

@ : Materiale disponibile.

% : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SDUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti DC{X
e @O
LS LS-P

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Petto piano
wn
i% MP MM Standard
(&) . -
: & & & &y
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
-G
E Es 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a8 835 0o a
C14-10SDUCR07-140-C [ ] R 14 10 140 18 8.7 9 7.5° &°
C14-10SDUCL07-140-C [ ] L 14 10 140 18 8.7 9 7.5° 3°
C16-12SDUCR07-180-C [ R 16 12 180 23 9.7 11 6.5° 3°
C16-12SDUCL07-180-C [ ] L 16 12 180 23 9.7 1" 6.5° 3°
C20-16SDUCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 1.7 15 5° &°
C20-16SDUCL07-180-C [ L 20 16 180 28 1.7 15 5° 3°
C23-16SDUCR07-180-C [ ] R 23 16 180 28 14.5 15 5° 3° b
C23-16SDUCL07-180-C [ ] L 23 16 180 28 14.5 15 5° 3°
C27-20SDUCR11-180-C [ ] R 27 20 180 32 16.5 19 & 3°
C27-20SDUCL11-180-C [ ] L 27 20 180 32 16.5 19 5° 3°
C32-25SDUCR11-180-C [ R 32 25 180 38 19.0 24 o 3°
C32-255DUCL11-180-C * L 32 25 180 38 19.0 24 5° 3°
N
A
RICAMBI
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

15



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SDUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6

FS-P LS LS-P

V-4V-4 -4
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
@ @ @ Petto piano
g
(D) MP MM Standard
iz ©
LDRED a a7 =7
e " B [ S
. y ="}
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
ﬁ
£ 2, ")
2 o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 5 8
a 8% o o
S$16-12SDUCR07-150-C [ ] R 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
S$16-12SDUCL07-150-C [ ] L 16 12 150 21 9.7 " 6.5° 3°
520-16SDUCRO07-150-C [ ] R 20 16 150 21 11.7 15 ° 3°
520-16SDUCL07-150-C [ L 20 16 150 21 1.7 15 5° 3°
523-16SDUCR07-150-C [ J R 23 16 150 21 14.5 15 5° 3° —
523-16SDUCL07-150-C [ ] L 23 16 150 21 14.5 15 5° 3°
S27-20SDUCR11-150-C [ ] R 27 20 150 23 16.5 19 & &°
$27-20SDUCL11-150-C [ ] L 27 20 150 23 16.5 19 5° 3°
S32-25SDUCR11-150-C [ R 32 25 150 24 19.0 24 ° 3°
532-255DUCL11-150-C [ L 32 25 150 24 19.0 24 5° 3°
N
A
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

16 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SDQC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti DC

® @

(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN " @ @ @ Petto piano
2 MP MM Standard
v g
LDRED o / y’
N & & & &y
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
-
Z Ee 2
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
# £2 5 8
a8 835 0o a
C13-10SDQCR07-140-C [ ] R 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C13-10SDQCLO7-140-C [ ] L 13 10 140 18 7.5 9 10° 0°
C16-12SDQCR0O7-140-C [ R 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C16-12SDQCLO7-140-C [ ] L 16 12 140 23 9.25 " 8° 0°
C20-16SDQCR07-180-C [ J R 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C20-165DQCL0O7-180-C [ ] L 20 16 180 28 11.3 15 6° 0°
C23-16SDQCR0O7-180-C [ R 23 16 180 28 12.8 15 5° 0° b
C23-165DQCL0O7-180-C [ ] L 23 16 180 28 12.8 15 5° 0°
C25-20SDQCR11-180-C [ ] R 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C25-20SDQCL11-180-C [ ] L 25 20 180 32 14.4 19 5° 0°
C30-25SDQCR11-180-C * R 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
C30-255DQCL11-180-C * L 30 25 180 38 16.9 24 4° 0°
N
2R
RICAMBI
= 5
Tipologia barra alesatrice § /
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

17
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N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
S-SDQC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti DC

@ 6 6

FS-P LS LS-P
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
DMIN .
. KAPR " Petto piano
) ;! Z 0 g % s @ d
;; o I & & tandar
o
LDRED a = —
GAMF LF /O N i~ ,
. ’ ==
GAMP }e=
In figura portautensile destro (07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
72
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND = z LF LDRED WF H GAMF GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
$16-12SDQCR0O7-090-C [ ] R 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
S$16-12SDQCLO7-090-C [ ] L 16 12 90 22 9.25 " 8° 0°
520-16SDQCR0O7-150-C [ R 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
520-16SDQCLO7-150-C [ ] L 20 16 150 25 11.3 15 6° 0°
523-16SDQCR0O7-150-C [ J R 23 16 150 25 12.8 15 ® 0° —
523-165SDQCLO7-150-C [ L 23 16 150 25 12.8 15 5° 0°
$25-20SDQCR11-150-C [ J R 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
$25-20SDQCL11-150-C [ ] L 25 20 150 31 14.4 19 5° 0°
S30-25SDQCR11-150-C [ ] R 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
S30-255DQCL11-150-C [ ] L 30 25 150 38 16.9 24 4° 0°
N
Vi
2%
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKY08F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25 = 1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

C-SWUC

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO

INTEGRALE SENZA FORO PER REFRIGERANTE

Inserti WC{x3
KAPR FV
L
(02,L3)
DMIN PCBN/PCD
KAPR %) -
>
=) 5
LDRED a m .
GAMF D— LF o
GAMP Y h
In figura portautensile destro (L3)
£ o
2 52 2
Codice ordinazione E ND =z z LF  LDRED WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o o
C06-05SWUCR02-080 [ ] R 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0°
C06-05SWUCL02-080 [ ] L 6 5 80 9 3.0 4.7 17° 0° Wee
C08-07SWUCRL3-090 [ ] R 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0° e
C08-07SWUCLL3-090 [ ] L 8 7 90 10 4.0 6.7 15° 0°
N
2
./
P Vo
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
C06-05SWUCR/L02 TS21 TKY06F
C08-07SWUCR/LL3 TS2 TKY06F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS21=0.6, TS2 = 0.6

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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N E W Barre alesatrici per lavorazione di minuterie
C-SWUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN METALLO DURO
INTEGRALE CON FORO PER REFRIGERANTE

Inserti WC{x3

KAPR FV
4=
(04,06)
2 7@
P MP
o
LDRED 8
= LF H /‘.h
L
In figura portautensile destro (04,06)
:‘CS
z 24 0
a o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
8 aws o a
C10-08SWUCRO04-090-C ([ ] R 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C10-08SWUCL04-090-C [ ] L 10 8 90 14 5.0 7 15° 0°
C12-10SWUCRO04-090-C ([ ] R 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C12-10SWUCL04-090-C [ ] L 12 10 90 18 6.0 9 12° 0°
C14-12SWUCRO04-140-C ([ ] R 14 12 140 23 7.0 " 10° 0°
C14-12SWUCL04-140-C ([ ] L 14 12 140 23 7.0 " 10° 0° We
C16-12SWUCRO06-140-C ([ ] R 16 12 140 23 8.0 " 12° 0° .
C16-12SWUCL06-140-C [ ] L 16 12 140 23 8.0 1 12° 0°
C18-16SWUCR06-140-C ([ ] R 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C18-16SWUCL06-140-C [ ] L 18 16 140 28 9.0 15 10° 0°
C22-20SWUCRO06-180-C ([ ] R 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
C22-20SWUCL06-180-C ([ ] L 22 20 180 32 11.0 19 7° 0°
N
A
{
= e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
TS25 TKYO8F
TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

20 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

NEW
S-SWUC-C

BARRA ALESATRICE CON STELO IN ACCIAIO CON FORO
PER REFRIGERANTE

Inserti WC,
I B: ‘.,;
- )
-
(04,06)
KAPR 0
= Ig A &
S = o \H MP
LDRED a
LF H A
GAMP te @A}
(04,06)

In figura portautensile destro

g 2. 0
2 o = =
Codice ordinazione E ND =z z LF LDRED  WF H GAMF  GAMP Codice inserto
g £2 = 8
a 8% o a
S14-12SWUCR04-090-C [ R 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 0402
S14-12SWUCL04-090-C [ ] L 14 12 90 24 7.0 " 10° 0° 0402:
S$16-12SWUCR06-090-C [ R 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° 06T
S$16-12SWUCL06-090-C [ ] L 16 12 90 24 8.0 " 12° 0° We 06T
S18-16SWUCR06-090-C ® R 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T
S18-16SWUCL06-090-C [ J L 18 16 90 30 9.0 15 10° 0° 06T3
S522-20SWUCR06-150-C [ J R 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3(
$22-20SWUCL06-150-C [ J L 22 20 150 36 11.0 19 7° 0° 06T3 i
11
N
Vo
20
{
o e,
Tipologia barra alesatrice §
Vite di serraggio * Chiave
S14-12SWUCR/L04 TS25 TKY08F
S SWUCR/L06 TS4 TKY15F

* Coppia di bloccaggio (Nm): TS25=1.0, TS4 = 3.5

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

CONDIZIONI DI TAGLIO CONSIGLIATE

Materiale Durezza Modall_ta di Grado Ve f ap
taglio

Finitura R/L-F MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-0.4
Leggera LS-P MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 03-2.2
Ferro puro
L - Leggera R/L-SS MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.2-0.8
Acciaio dolce
Media R/L-SN MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15  0.1-0.4
Media SMG MS6015 150 ( 50-250) 0.01-0.15 0.1-15
Finitura R/L-F MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-0.4
- . Leggera LS-P MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 03-2.2
Acciaio al carbonio 180 - 280 HB Leggera RIL-SS MS6015 100( 50-150) 0.01-015 02-0.8
Acciaio legato
Media R/L-SN MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-04
Media SMG MS6015 100( 50-150) 0.01-0.15 0.1-1.5
Finitura FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-008 0.2-0.5
Finitura FS-P MS9025 100( 60-150) 0.04-0.15 0.2-0.5
Finitura R/L-F MS7025 60( 40-100) 0.01-008 0.1-0.4
Austenitico Finitura R-SRF MS9025 100 (60-150)  0.04-0.15 0.1-0.4
Acciaio inossidabile Leggera LS-P MS7025 60( 40-1000 0.01-0.08 03-22
Leggera LS-P MS9025 100( 60-150) 0.05-0.15 03-2.2
Media R-SN MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Media R-SN MS9025 100 ( 60-150) 0.05-0.15 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.2-05
Acciaio inossidabile ferritico e Finitura R-SRF MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-0.4
martensitico Leggera LS-P MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 03-22
Leggera R-SN MS7025 60( 40-100) 0.01-0.08 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.08 0.2-14
M Finitura FS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.12 0.2-1.4
Finitura R-SRF MS7025 80( 40-160) 0.03-0.08 0.1-0.4
Acciaio inossidabile magnetico Finitura R-SRF MS9025 100( 50-180) 0.05-0.12 0.1-0.4
(X105CrMo17 / 1.4125, 230 HBW
X42Cr13 / 1.2083, etc.) Leggera LS-P MS7025 80( 40-160) 0.02-0.10 03-22
Leggera LS-P MS9025 100( 50-180) 0.04-0.15 03-2.2
Media R-SN MS7025 80( 40-160) 0.01-0.10 0.1-38
Media R-SN MS9025 100( 50-180) 0.01-0.10 0.1-3.8
Finitura FS-P MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-1.0
Finitura FS-P MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-1.0
Acciaio inossidabile temprato Finitura R-SRF MS7025 60( 40- 80) 0.01-0.10 0.1-0.4
per precipitazione Finitura R-SRF MS9025 70 50-100) 0.03-0.15 0.1-0.4
(17-4PH / 1.4542, < 450 HB
17-7PH / XTCrNi-A117-7 / Leggera LS-P MS7025 60( 40- 80) 0.04-0.10 0.2-22
X5CrNi-CuNb17-4, etc.) Leggera LS-P MS9025 70( 50-100) 0.04-0.15 0.2-22
Media R-SN MS7025 60( 40- 80) 0.03-0.10 03-22
Media R-SN MS9025 70 50-100) 0.04-0.15 0.2-2.2
Finitura Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-0.5
Finitura Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-0.5
S Resistenza alla Leggera Flat Top MC5115 225 (150 - 300)  0.04-0.15 0.2-1.0
Ghisa grigia trazione -
< 350MPa Leggera Flat Top HTi10 100 ( 50 - 150)  0.04-0.15 0.2-1.0
Media Flat Top MC5115 225(150-300) 0.04-0.15 0.1-2.0
Media Flat Top HTi10 100( 50-150) 0.04-0.15 0.1-2.0
Finitura FS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-012 0.2-1.0
Lega resistente al calore Finitura R-SRF MS9025 80( 40-140) 0.05-012 0.1-0.4
(Acciaio inossidabile resistente —
al calore, ecc.) Leggera LS-P MS9025 80( 40-140) 0.04-015 0.3-2.2
Media R-SN MS9025 80( 40-140) 0.01-010 0.1-3.8

1. Se si verificano rumori e vibrazioni, regolare le condizioni di taglio ed effettuare la lavorazione.

2. Se la sporgenza dell'utensile &€ L/D = 5 o piu per lo stelo in metallo duro integrale o L/D = 3 o pil per lo stelo in acciaio, ridurre
la velocita di taglio dal 10% al 20%.

3. Per quanto concerne la velocita di avanzamento e la profondita di taglio per i rompitrucioli non elencati nella tabella, fare
riferimento al catalogo generale C010J pagina A058 per 7° positivo e pagina A066 per 11° positivo. Per la velocita di taglio, Catalogo Generale
fare riferimento alla pagina di introduzione dei gradi A034.

3
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https://www.mmc-carbide.com/download_file/4058e1ac-b823-4d99-91c5-7c496c9a85e6/9

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC N

80° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH L8 L|€O00OCI0OC S O
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio 'Y X ¥iek 'Y 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione LR ER Forma
EEEL EL R R RS ECEE T
S S Sy 2225 8855595552883 528 2355,
CCMT060202-FP 0.2 0000 O [ ) [ FP
CCMT060204-FP 0.4 0000 O [ ] [ [i‘
CCMT09T302-FP 0.2 0000 X [ [ ! j
CCMT09T304-FP 0.4 o000 O [ ] [ ] :
CCMTO09T308-FP 0.8 0000 X o * Lavorazione di finitura
CCMTO060202-FM 0.2 [ ] FM
CCMTO060204-FM 0.4 ([ ] |
CCMT09T302-FM 0.2 °
CCMT09T304-FM 0.4 ([ ]
CCMTO09T308-FM 0.8 [ J Lavorazione di finitura
CCMT060202-FS 0.2 [ ] FS
CCMT060204-FS 0.4 [ ]
CCMT09T302-FS 0.2 [ ] ”
CCMT09T304-FS 0.4 [ ]
CCMTO09T308-FS 0.8 [ Lavorazione di finitura
CCGT060201M-FS 0.1* ( N X J [ J FS
CCGT060202M-FS 0.2* [ X X [ J
CCGT060204M-FS 0.4* [ ] [ J @
CCGT09T301M-FS 0.1* ( X X J [ ]
CCGT09T302M-FS 0.2* ( X X J [ ]
CCGT09T304M-FS 0.4* 000 [} Lavorazione di finitura
CCGT060201M-FS-P 0.1* [ ] [ ] [ J [ FS-P
CCGT060202M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [ J [ e
CCGT060204M-FS-P 0.4* [ ] ([ ] [ ] Ih
CCGT09T301M-FS-P 0.1* [ ] ([ ] [ [ ] ==
CCGT09T302M-FS-P 0.2* ([ ] [ ] [ [
CCGT09T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ J [ Lavorazione di finitura
CCMT060202-FV 0.2 [ [ ] [ ] o o000 FV
CCMT060204-FV 0.4 [ ] [ [ ] o o000 i_i{
CCMT09T302-FV 0.2 [ ] [ o0 x —
CCMT09T304-FV 0.4 [ ] [ o o000 =
CCMTO09T308-FV 0.8 [} [} o 00 % Lavorazione di finitura
CCGT0602V5-FJ 0.05 [ R
CCGT060201-FJ 0.1 [
CCGT060202-FJ 0.2 [ P~
CCGT09T3V5-FJ 0.05 [ ] g
CCGT09T301-FJ 0.1 [ [ J
CCGT09T302-FJ 0.2 [ [ J
CCGT09T304-FJ 0.4 [ J [} Lavorazione di finitura
1/8
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 Indica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.
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INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio

COCCHOCH T8 HE€OOCIOC & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ A X3 C& OO0 O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G

Rivestito Cermetrivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE R R Forma
B R R T
PSS eSS0 0SS5 aey 52 eeZ5EEEEELR
CCGT060202-AZ 0.2 ° AZ
CCGT060204-AZ 0.4 [ ”
CCGT09T302-AZ 0.2 ° Sy
CCGT09T304-AZ 0.4 ® o me:io _
CCGT09T308-AZ 0.8 ° Lavorazione di finitura
*3 CCGT03S1V3L-F 0.03 ° ° R/L-F
*3 CCGT03S101L-F 0.1 ° °
*3 CCGT03S102L-F 0.2 ° ° °
** CCGT03S104L-F 0.4 ° ° °
*3 CCGTO4TOV3L-F 0.03 ° °
*3 CCGT04TO01L-F 0.1 ° °
*3 CCGT04T002L-F 0.2 ° ° °
*3 CCGT04T004L-F 0.4 ° ° °
** CCGTO3S101IMR-F  0.1* @ —~
*3 CCGT03S101ML-F 0.1 @ H
** CCGT03S102MR-F 0.2 @ -
*3 CCGT03S102ML-F 0.2 @
*3 CCGT03S104MR-F  0.4% @
*3 CCGT03S104ML-F  0.4* @
** CCGTO4TOOIMR-F 0.1 @
*3 CCGTO4TOOIML-F 0.1 @
*3 CCGT04TO02MR-F 0.2 @
*3 CCGT04TO02ML-F 0.2 @
*3 CCGTO4TO04MR-F  0.4* @
*3 CCGTO4TO04ML-F  0.4* @ Lavorazione di finitura
CCGHO60202R-F 0.2 ) * * * R/L-F
CCGH060202L-F 0.2 ° * ° *
CCGH060204R-F 0.4 ° * * *
CCGHO060204L-F 0.4 ° * ° * | ﬂ
CCGH060202MR-F 02" @ e
CCGH060202ML-F 02¢ @
CCGH060204MR-F 0.4 @
CCGHO060204ML-F 0.4 @ Lavorazione di finitura
CCMT060202-LP 0.2 ° LP
CCMT060204-LP 0.4 o000 o ° °
CCMT060208-LP 0.8 0000 X * ° E
CCMT09T304-LP 0.4 o000 o ° ° \ i
CCMTO09T308-LP 0.8 o000 O * [ J Taglio leggero

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
*3 |l diametro del cerchio inscritto e speciale.

@: Taglio stabile [prima scelta)

O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)

(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

2/8



INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “J2322;2:3;8;8Rﬂﬁﬁamg“‘-’ﬁﬁg“—’ﬂzﬁzz"N’zzzmgge'—-— Forma
3333322500055 5858585 32888 sgErdzE:
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
CCMT060202-LM 0.2 [ X J LM
CCMTO060204-LM 0.4 [ X X ] ([ ]
CCMTO060208-LM 0.8 ® * [ ] IA{(
¥
CCMT09T302-LM 0.2 ([ X J P —
CCMT09T304-LM 0.4 o000 [ ]
CCMT09T308-LM 0.8 ( X N J [ ) Taglio leggero
CCMT060202-LS 0.2 (X X ° LS
CCMT060204-LS 0.4 ( X X J [ ]
CCMT09T302-LS 0.2 ( N X J [ E
CCMT09T304-LS 0.4 o000 [
CCMT09T308-LS 0.8 00 o Taglio leggero
CCGT060201M-LS 0.1* (X X () LS
CCGT060202M-LS 0.2* ( X X J [
CCGT060204M-LS 0.4* [ [
CCGT09T301M-LS 0.1* o000 [ J
CCGT09T302M-LS 0.2* o000 [ J
CCGT09T304M-LS 0.4* ( X X J [ Taglio leggero
CCGT0602V5M-LS-P 0.05* ® LS-P
CCGT060201M-LS-P 0.1 @ [ ] [ ] [ ]
CCGT060202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ 7
CCGT060204M-LS-P 0.4* [ [ /
CCGT09T301M-LS-P 0.1* @ [ ] [ ] [ ]
CCGT09T302M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ ]
CCGT09T304M-LS-P 0.4 @ [ ] ([ [ ) Taglio leggero
CCMH060202-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] [ ] * * (@ *x SV
CCMH060204-SV 0.4 [ ] [ J [ ] [ ] [ ] * [k K )
.
Taglio leggero
CCMT060202-SW 0.2 0000 00 [ ] ® x |@ SW*
CCMT060204-SW 0.4 0000 OO0 [ ] [ J o % |@ ¢
CCMT060208-SW 0.8 [ ] 3‘..._.,,\.'?
CCMT09T302-SW 0.2 o000 00 ([ ] [ ] o x |® 7
CCMT09T304-SW 0.4 o000 00 [ [ ] [ o x |@ Taglio leggero
CCMT09T308-SW 0.8 ° (Raschiante)
3/8

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

25



26

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione Rk R Forma
B R R T
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
CCGT0602V3R-SS 0.03 * R/L-SS
CCGT0602V3L-SS 0.03 *
CCGT060201R-SS 0.1 *
CCGT060201L-SS 0.1 *
CCGT060202R-SS 0.2 *
CCGT060202L-SS 0.2 (]
CCGTO9T3V3R-SS 0.03 *
CCGTO09T3V3L-SS 0.03 *
CCGT09T301R-SS 0.1 (J
CCGT09T301L-SS 0.1 * —
CCGT09T302R-SS 0.2 (] A
CCGT09T302L-SS 0.2 [ —
CCGT060201MR-SS 0.1* @
CCGT060201ML-SS 0.1* @
CCGT060202MR-SS 0.2 @
CCGT060202ML-SS 0.2 @
CCGTO9T301MR-SS 0.1* @
CCGTO9T301ML-SS 0.1* @
CCGT09T302MR-SS 0.2* @
CCGT09T302ML-SS 0.2 @
CCGT09T304MR-SS 0.4 @
CCGTO09T304ML-SS 0.4 @ Taglio leggero
CCMT060202-MP 0.2 ([ X J MP
CCMT060204-MP 0.4 o000 O (] [}
CCMT060208-MP 0.8 o000 O * * i“;
CCMT09T302-MP 0.2 [ X ) Y
CCMTO09T304-MP 0.4 o000 O [ ] [ J
CCMTO09T308-MP 0.8 o000 O * [ J Taglio medio
CCMT060202-MM 0.2 [ X J MM
CCMT060204-MM 0.4 000 [ ]
CCMT060208-MM 0.8 o0 ° B
CCMT09T302-MM 0.2 ( X J
CCMTO09T304-MM 0.4 [ X X ] [ ]
CCMT09T308-MM 0.8 000 [ X J Taglio medio
CCMT060202-MK 0.2 [ X X J MK
CCMT060204-MK 0.4 [ X X J
CCMT060208-MK 0.8 o0 X
CCMT09T302-MK 0.2 [ X X ]
CCMT09T304-MK 0.4 [ X X ]
CCMT09T308-MK 0.8 [ X X J Taglio medio

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

4/8



INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “5’32%;&:8;2;8&ﬁﬁﬁamg“‘—’ﬁﬁg“—’ﬂ'&}:'&z“~‘zzzﬁageggc Forma
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
CCMT060202-MS 0.2 [ X X J [ MS
CCMT060204-MS 0.4 (XX [
CCMT060208-MS 0.8 (X X [ J
CCMT09T302-MS 0.2 (X X J
CCMT09T304-MS 0.4 (X X J [
CCMT09T308-MS 0.8 00 o Taglio medio
CCMT060202 0.2 ( X ] [ ] ® x [ X ) [ ] Standard
CCMT060204 0.4 [ X X ] [ [ ® x (X J [ ]
CCMT060208 058 (X ° ° * ° (.[
CCMT09T302 0.2 o0 [ ] o x [ X J i
CCMT09T304 0.4 X ° o (oex |o0 o -
CCMT09T308 0.8 [ X N J [ [ ] ® x [ X J ] Taglio medio
CCMH060202-MV 0.2 o o ° (J (J O x x|k Kk MV
CCMH060204-MV 0.4 e o [ ] 00 X [ ] ox ©Ooo00
Taglio medio
CCMT060204-MW 0.4 (XX X) L o x @ _Mw
CCMT060208-MW 0.8 o000 00 * *x |@ a}._\{
CCMT09T304-MW 0.4 0000 00 [ J e x |@® i
CCMT09T308-MW 0.8 o000 o000 [ J ® x (@ Taglio medio
(Raschiante)
CCET0602V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
CCET0602V3L-SR 0.03* [ ] * *
CCET060201R-SR 0.1* * * *
CCET060201L-SR 0.1* * * *
CCET060202R-SR 0.2* * * *
CCET060202L-SR 0.2* [ [ *
CCET060204R-SR 0.4 * * * ~
CCET060204L-SR 0.4* [ ] [ * g
CCET09T3V3R-SR 0.03*: * * *
CCET09T3V3L-SR 0.03* [ ] * *
CCET09T301R-SR 0.1* [ * *
CCET09T301L-SR 0.1* [ ] * *
CCET09T302R-SR 0.2* * * *
CCET09T302L-SR 0.2* [ * *
CCET09T304R-SR 0.4* [ ] * *
CCET09T304L-SR 0.4* [ * * Taglio medio
5/8

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

27
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Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO lq
B Acciaio COCCHOCH &8 8|€00GC|0G &) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE "5’2325%:8;3;832ggﬁmg"‘—’ﬁggfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁSSSEll;c Forma
BRI R e HEE
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CCGT060201M-SMG 0.1* @ SMG
CCGT060202M-SMG 0.2* @ ([ ]
CCGT060204M-SMG 0.4 @ (v-*\...(
CCGT09T301M-SMG 0.1 @ u
CCGT09T302M-SMG 0.2* @
CCGT09T304M-SMG 0.4 @ Taglio medio
CCGT0602V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
CCGT060201R-SN 0.1 *
CCGT060201L-SN 0.1 *
CCGT060202R-SN 0.2 [ ]
CCGT060202L-SN 0.2 ([ ]
CCGT09T3V3R-SN 0.03 *
CCGT09T3V3L-SN 0.03 *
CCGT09T301R-SN 0.1 ([ ]
CCGT09T301L-SN 0.1 *
CCGT09T302R-SN 0.2 [ ]
CCGT09T302L-SN 0.2 ([ ]
CCGT09T304R-SN 0.4 [ ]
CCGT09T304L-SN 0.4 [ ]
CCGT060201MR-SN 0.1* [ ] [ ]
CCGT06020TML-SN 0.1* @
CCGT060202MR-SN 0.2* ([ ] ([ ]
CCGT060202ML-SN 0.2 @
CCGT09T301MR-SN 0.1* [ ] [ ]
CCGT09T30TML-SN 0.1* @
CCGT09T302MR-SN 0.2* [ ] [ ]
CCGT09T302ML-SN 0.2 @
CCGT09T304MR-SN 0.4* [ ] [ ]
CCGT09T304ML-SN 0.4 @ Taglio medio
6/8
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per unita d'imballaggio)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CC, 80° CON FORO a
. Acciaio COCCHOCH &8 8|€00GC|0G % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “—’33;2;2:8;“3;832gg%mg"‘—’ﬁﬁg“—’ﬂ'&&'&z"N’zzzﬁggsggc Forma
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CCET060200R-SN 0.0* * * * R/L-SN
CCET060200L-SN 0.0* * * *
CCET0602V3R-SN 0.03* * * *
CCET0602V3L-SN 0.03* * * *
CCET060201R-SN 0.1* * * *
CCET060201L-SN 0.1* * * *
CCET060202R-SN 0.2% * * *
CCET060202L-SN 0.2* * * *
CCET060204R-SN 0.4* * * * —_—
CCET060204L-SN 0.4* [ ] * * Q
CCETO09T300R-SN 0.0 [ * * | —
CCET09T300L-SN 0.0* * * *
CCET09T3V3R-SN 0.03* ([ ] * *
CCETO09T3V3L-SN 0.03* * * *
CCET09T301R-SN 0.1* [ ] * *
CCET09T301L-SN 0.1* [ ] * *
CCET09T302R-SN 0.2% [ ] * *
CCET09T302L-SN 0.2* [ * *
CCET09T304R-SN 0.4* [ ] * *
CCET09T304L-SN 0.4* [ ] * * Taglio medio
CCET0602V3RW-SN 0.03* * R/LW-SN
CCET0602V3LW-SN 0.03* ([ ]
CCETO09T3V3RW-SN 0.03* * _'
CCETO09T3V3LW-SN 0.03* * Taglio medio
(Raschiante)
7/8
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



30

INSERTI DI TIPO CC,

80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE .,F,u‘_-,322;2:3;2;83232gmgi’ﬁﬁg“—’ﬂzﬁ'&z"N’zzzﬁggsr—n— Forma
3333322500055 5858585 32888 sgErdzE:
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CCMW060202 0.2 [ ) Petto piano
CCMW060204 0.4 o0 x o o
CCMW060208 0.8 * @ % .
CCMWO09T304 0.4 [ X X ] [
CCMW09T308 0.8 [ X X ] e o
CCMW09T312 1.2 * @ %
CCGW060200 0.0 * Petto piano
CCGWO0602V5 0.05 [ ]
CCGW060201 0.1 *
CCGW060202 0.2 *
CCGWO060204 0.4
CCGW060208 0.8 i
CCGWO09T300 0.0 ° * -
CCGWO9T3V5 0.05 ° Ca—
CCGWO09T301 0.1 *
CCGW09T302 0.2 *
CCGWO09T304 0.4 *
CCGWO060202E 0.2
CCGWO060204E 0.4
CCGWO060208E 0.8
8/8

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.

(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile (prima scelta)

O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

(: Taglio generico (seconda scelta)

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CP

80° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH LR L€OOCGIOC @
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCE o¢ G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE %o to ¥ *o Forma
SRR R R R R R R -
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
CPMH080202-FM 0.2 [ FM
CPMH080204-FM 0.4 [
CPMH090302-FM 0.2 [
CPMH090304-FM 0.4 [
CPMH090308-FM 0.8 [ ] Lavorazione di finitura
CPMH080202-FS 0.2 [ ] FS
CPMH080204-FS 0.4 [ ] =
CPMH090302-FS 0.2 (] EO
CPMH090304-FS 0.4 [ ] —
CPMH090308-FS 0.8 [ ] Lavorazione di finitura
CPMH080202-FV 0.2 * * [ ] * * *x FV
CPMH080204-FV 0.4 [ ] [ ] e 00 |x ® x i_i{
CPMH090302-FV 0.2 * * (] * * * =
CPMH090304-FV 0.4 [ [ o 00 |x * * —
CPMH090308-FV 0.8 [ J * o 00 x * * Lavorazione di finitura
CPGT080202 0.2 [ Standard
CPGT080204 0.4 [
CPGT090302 0.2 * f “
CPGT090304 0.4 ° =
Lavorazione di finitura
CPMH080204R-F 0.4 [ ] * * R/L-F
CPMH080204L-F 0.4 [ ] * *
CPMH090304R-F 0.4 [ ] * *
CPMH090304L-F 0.4 [ ] * * *
Lavorazione di finitura
CPGT080204R-F 0.4 * R/L-F
CPGT080204L-F 0.4 * -
CPGT090302R-F 0.2 * -~
CPGT090302L-F 0.2 * —
CPGT090304R-F 0.4 *
CPGT090304L-F 0.4 * Lavorazione di finitura

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® / x =Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

1/3

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

31



32

INSERTI DI TIPO CP, 80° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

e )

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE '223222223;2;8Rﬁﬁﬁamg“‘-’ﬁmg“—‘ﬂz.&;z"N’zzzmggem— Forma
3333852000555 B883088 20N oaRg8gERigE,
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
CPMH080202-LP 0.2 [ ] LP
CPMH080204-LP 0.4 [ ] =
CPMH090302-LP 0.2 [ Q b )
CPMH090304-LP 0.4 * .
CPMH090308-LP 0.8 * Taglio leggero
CPMH080204-LM 0.4 [ X ] [ J LM
CPMH080208-LM 0.8 ([ X J [ ]
CPMH090304-LM 0.4 [ X J [ ]
CPMH090308-LM 0.8 [ X ] [ J
Taglio leggero
CPMH080204-LS 0.4 [ ] LS
CPMH080208-LS 0.8 ([ ]
CPMH090304-LS 0.4 [ ] .
CPMH090308-LS 0.8 [ ]
Taglio leggero
CPMH080202-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] [ ] * * (@ % SV
CPMH080204-SV 0.4 [ ] [ ] ([ ] [ ] ([ ] o0 x
CPMH090302-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] [ ] * * [k K
CPMH090304-SV 0.4 [ ] [ ] [ ] [ ] * o0 x
CPMH090308-SV 0.8 [ J [ J [ [ ] * * | @ % Taglio leggero
CPMHO080204 0.4 *x @ Standard
CPMH080208 0.8 * @ -y
CPMH090304 0.4 * @ V'
CPMH090308 0.8 * @ N
Taglio medio
CPMX080204 0.4 * * Standard
CPMX080208 0.8 * * [
CPMX090304 0.4 * * * * '% }
CPMX090308 0.8 * % * * g
Taglio medio
2/3



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO CP, 80° CON FORO lq
. Acciaio COCCHOCH &8 8|€00GC|0G % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE Aok R Forma
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
CPMH080204-MM 0.4 [ X ] [ ] MM
CPMH080208-MM 0.8 [ X J [ ]
CPMH090304-MM 0.4 ([ X J [ 1;0
CPMH090308-MM 0.8 [ X ) [ J —
Taglio medio
CPMH080204-MK 0.4 [ X N J MK
CPMH080208-MK 0.8 [ X X ]
CPMH090304-MK 0.4 [ X X ]
CPMH090308-MK 0.8 [ X X ]
Taglio medio
CPMH080204-MS 0.4 (] MS
CPMH080208-MS 0.8 [ ]
CPMH090304-MS 0.4 [ ] @
CPMH090308-MS 0.8 [ ] ==
Taglio medio
CPMH080204-MV 0.4 o o [ J o0 x [ *x® 00 % MV
CPMH080208-MV 0.8 o o [ J 00 x [ * ok ok k ok PoaeD
CPMH090304-MV 0.4 o o ° o0 ° *® ©0x* )
CPMH090308-MV 0.8 e o o 00 X ° *x  k|@* R
Taglio medio
CPMB080202 0.2 * Petto piano
CPMB080204 0.4 *
CPMB080208 0.8 *
CPMB090302 0.2 * F’
CPMB090304 0.4 * —
CPMB090308 0.8 *
3/3
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC

55° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa ce® GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio & o¢ G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione R R R Forma
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
DCMT070202-FP 0.2 0000 O [ ] [ ] FP
DCMT070204-FP 0.4 o000 O e [ ]
DCMT11T302-FP 0.2 o000 O [ ] [ ] E
DCMT11T304-FP 0.4 o000 O [ ] [ ] )
DCMT11T308-FP 0.8 o000 O [ [ J Lavorazione di finitura
DCMT070202-FM 0.2 [ X J FM
DCMT070204-FM 0.4 [ X J
DCMT11T302-FM 0.2 o0 @
DCMT11T304-FM 0.4 ([ X J
DCMT11T308-FM 0.8 ([ X J Lavorazione di finitura
DCMT070202-FS 0.2 (] FS
DCMT070204-FS 0.4 (] y
DCMT11T302-FS 0.2 o ﬁ
DCMT11T304-FS 0.4 [ ]
DCMT11T308-FS 0.8 [ ] Lavorazione di finitura
DCGT070201M-FS 0.1* (X X (] FS
DCGT070202M-FS 0.2% [ X X o
DCGT070204M-FS 0.4* 000 [ J
DCGT11T301M-FS 0.1* ( X X J [ ]
DCGT11T302M-FS 0.2* ( X X J [ ]
DCGT11T304M-FS 0.4* 000 [} Lavorazione di finitura
DCGT070201M-FS-P 0.1* (] (] [ [ ] FS-P
DCGT070202M-FS-P 0.2% (] (] [ (]
DCGT070204M-FS-P 0.4* [ [ [ J [ J
DCGT11T301M-FS-P 0.1* [ ] ([ ] [ ] [
DCGT11T302M-FS-P 0.2* [ ] [ ] [ J [ J
DCGT11T304M-FS-P 0.4* [ ] [ ] [ J [ Lavorazione di finitura
DCMTO070202-FV 0.2 [ X ) [ X ) o oo o [ X ) FV
DCMTO070204-FV 0.4 ([ X J ([ X J o 00 [ ] (X J
DCMT070208-FV 0.8 ° * ° * * -/
DCMT11T302-FV 0.2 [ [ J [ ] ® *
DCMT11T304-FV 0.4 [ X ) [ X ) o oo () [ X )
DCMT11T308-FV 0.8 ( X J [ X ] o oo ([ ® x Lavorazione di finitura
DCGT070202-AZ 0.2 (] AZ
DCGT070204-AZ 0.4 [ 7
DCGT11T302-AZ 0.2 ° ._Gé/
DCGT11T304-AZ 0.4 [ ) _
DCGT117308-AZ 0.8 ® Lol fuiiura
1/6
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
34 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio COECCHOCH HEHEOOCOC % O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE "5’"‘—’3%%:8;“2;832ggﬁmgu‘—’ﬁﬁgfﬁ'&&&zﬁzzzﬁggeg{;c Forma
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
DCGT070202R-F 0.2 [ J * R/L-F
DCGT070202L-F 0.2 ([ ] * [ ] *
DCGT070204R-F 0.4 [ ] [ ] *
DCGT070204L-F 0.4 [ ] * [ J *
DCGT11T302R-F 0.2 [ ] [ J *
DCGT11T302L-F 0.2 [ * [ J *
DCGT11T304R-F 0.4 [ ] [ ] *
DCGT11T304L-F 0.4 [ ] * [ *  Lavorazione di finitura
DCGT11T301MR-SRF 0.1* ([ ] [ ] R-SRF
DCGT11T302MR-SRF 0.2* [ ] [ ]
DCGT11T304MR-SRF 0.4* [ ] [ ] E
Lavorazione di finitura
DCMT070202-LP 0.2 [ LpP
DCMT070204-LP 0.4 0000 O * [ J
DCMT070208-LP 0.8 0000 X * * —
DCMT11T302-LP 0.2 ([ X J —Q//
DCMT11T304-LP 0.4 o000 O ([ ] [ ]
DCMT11T308-LP 0.8 o000 O [ ] * Taglio leggero
DCMT070202-LM 0.2 [ X J [ LM
DCMT070204-LM 0.4 o000 [ X J
DCMT070208-LM 0.8 [ X X ] * @
DCMT11T7302-LM 0.2 ([ X J [ ﬂé/—a//
DCMT11T304-LM 0.4 [ X X ] [ X J
DCMT11T308-LM 0.8 o000 [ X ] Taglio leggero
DCMT070202-LS 0.2 o000 [ J LS
DCMT070204-LS 0.4 ( X X J [
DCMT070208-LS 0.8 [ ]
DCMT11T302-LS 0.2 ( N X J [
DCMT11T304-LS 0.4 o000 [ J
DCMT11T308-LS 0.8 000 [ ) Taglio leggero
DCGT070201M-LS 0.1* (XX ) (J LS
DCGT070202M-LS 0.2* ( X X J [ ]
DCGT070204M-LS 0.4* 00 [ J 1
DCGT11T301M-LS 0.1* o000 [ J g
DCGT11T302M-LS 0.2* o000 [ J
DCGT11T304M-LS 0.4* o000 [ ] Taglio leggero
DCGT0702V5M-LS-P 0.05* [ LS-P
DCGT070201M-LS-P 0.1 @ [ ] [ ] [ ]
DCGT070202M-LS-P 0.2 @ [ ] [ ] [ J -
DCGT070204M-LS-P 0.4 @ ([ ] [ ] [ J 1PN
DCGT11T301M-LS-P 0.1* @ [ ] [ ] [ J
DCGT11T302M-LS-P 0.2 @ [ ] ([ ] [ ]
DCGT11T304M-LS-P 0.4 @ [ ] [ ) o Taglio leggero
2/6
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

35



36

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Ko 4

. Acciaio

COCCCHLOCH B BEC€OOCGIOG & O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE Rk R Forma
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
DCMT070202-SV 0.2 [ ] [ ] [ ] L X J SV
DCMT070204-SV 0.4 ([ X J [ ] ([ ] (JL X J
DCMT070208-SV 0.8 (X J [ ] [ ] * (@ % _:gl 7
DCMT11T302-SV 0.2 o0 [ ] [ ] (JL X J
DCMT11T304-SV 0.4 ( X ] [ [ ] (L X J
DCMT11T308-SV 0.8 ([ X J [ ] [ ] o0 x Taglio leggero
DCMX070202-SW 0.2 (J SwW
DCMX070204-SW 0.4 [ ]
DCMX070208-SW 0.8 [ ]
DCMX11T302-SW 0.2 [ ]
DCMX11T304-SW 0.4 [ ]
DCMX11T308-SW 0.8 ([ ] Taglio leggero
DCGT0702V3R-SS 0.03 * R/L-SS
DCGT0702V3L-SS 0.03 *
DCGT070201R-SS 0.1 *
DCGT070201L-SS 0.1 [
DCGT070202R-SS 0.2 *
DCGT070202L-SS 0.2 *
DCGT11T3V3R-SS 0.03 ([ ]
DCGT11T301R-SS 0.1 [ ]
DCGT11T302R-SS 0.2 [ ] )
DCGT070201MR-SS 0.1* @ —
DCGT070201ML-SS 0.1* @
DCGT070202MR-SS 0.2 @
DCGT070202ML-SS 0.2 @
DCGT11T301MR-SS 0.1* @
DCGT11T301ML-SS 0.1* @
DCGT11T302MR-SS 0.2 @
DCGT11T302ML-SS 0.2 @
DCGT11T304MR-SS 0.4 @
DCGT11T304ML-SS 0.4 @ Taglio leggero
DCMT070202-MP 0.2 (X MP
DCMT070204-MP 0.4 o000 O [ ] *
DCMT070208-MP 0.8 0000 X * * @
DCMT11T302-MP 0.2 ( X ]
DCMT11T304-MP 0.4 0000 O [ ] [ J
DCMT11T308-MP 0.8 0000 O [ ] *
DCMT11T312-MP 1.2 ([ X J Taglio medio
DCMT070202-MM 0.2 ([ X J [ MM
DCMT070204-MM 0.4 o000 ([ X J
DCMT070208-MM 0.8 o0 x ([ X J /A /
DCMT11T7302-MM 0.2 o0 [ J
DCMT11T304-MM 0.4 [ X X ] [ X J
DCMT11T308-MM 0.8 [ X X ] ([ X J Taglio medio

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 Indica il valore massimo del raggio R.

(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile [prima scelta)

O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

3/6



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio COCCHOCSH H8HE€O00C|I0C % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione Aok R Forma
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
DCMT070202-MK 0.2 000 MK
DCMT070204-MK 0.4 * @ %
DCMT070208-MK 0.8 * @ %
DCMT11T302-MK 0.2 (X X ] 0
DCMT11T304-MK 0.4 [ X X J
DCMT11T308-MK 0.8 [ X N J Taglio medio
DCMT070202-MS 0.2 [ MS
DCMT070204-MS 0.4 (XX [ J
DCMT070208-MS 0.8 (X X [ J
DCMT11T302-MS 0.2 [ ]
DCMT11T304-MS 0.4 o000 [
DCMT11T308-MS 0.8 (XX [
DCMT11T312-MS 1.2 (X X [ Taglio medio
DCMT070202 0.2 ( X ] ([ ] ( X J (X J [ ] Standard
DCMT070204 0.4 [ X X ] [ J [ ] ( X J [ X J [ ]
DCMT070208 0.8 * [ J o x (X J
DCMT11T302 0.2 o0 ° oo (o0 o &
DCMT11T304 0.4 [ X X J [ [ ] ( X J ( X J [ ]
DCMT11T308 0.8 000 [ ] [ ] o x (X J [ ]
DCMT11T312 1.2 * Taglio medio
DCMT070202-MV 0.2 o0 O oo o0 (] 00 00 K MV
DCMT070204-MV 0.4 o0 O oo o0 O [ ] 00 X0 %
DCMT070208-MV 0.8 o0 o oo e o [ 00 x|k k&
DCMT11T302-MV 0.2 o0 o oo [ X ) [ ] o0 o000
DCMT11T304-MV 0.4 o0 O oo o0 o [ ] o0 o000
DCMT11T308-MV 0.8 ox O 00 o0 o [ ] o0 oo0o0 Taglio medio
DCET0702V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
DCET0702V3L-SR 0.03* * * *
DCET070201R-SR 0.1* * * *
DCET070201L-SR 0.1* * * *
DCET070202R-SR 0.2* * * *
DCET070202L-SR 0.2* * * *
DCET070204R-SR 0.4* * * * = 7
DCET070204L-SR 0.4* * * *
DCET11T3V3R-SR 0.03* (] * *
DCET11T3V3L-SR 0.03*: * * *
DCET11T301R-SR 0.1* * * *
DCET11T301L-SR 0.1* * * *
DCET11T302R-SR 0.2* [ ] * *
DCET11T302L-SR 0.2* * * *
DCET11T304R-SR 0.4* (] * *
DCET11T304L-SR 0.4* [ * * Taglio medio
4/6
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO .0
. Acciaio COECCHOCH B8 BEOOCIOGC $ O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy G OO0 0 SO0GO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE "5’23%;&:8;“3;832ggﬁmg"‘—’ﬁﬁgfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁgge";{;c Forma
33333c=c-n00EoLBBBaEEREgoEEggSggegeee
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
DCGT070201M-SMG 0.1* @ SMG
DCGT070202M-SMG 0.2 @ (J
DCGT070204M-SMG 0.4 @ Y o V4
DCGT11T301M-SMG 0.1 @ _—
DCGT11T302M-SMG 0.2 @ (]
DCGT11T304M-SMG 0.4 @ [ ) Taglio medio
DCGT0702V3R-SN 0.03 [ ] R/L-SN
DCGT070201R-SN 0.1 (J
DCGT070202R-SN 0.2 (J
DCGT070202L-SN 0.2 (]
DCGT11T3V3R-SN 0.03 *
DCGT11T3V3L-SN 0.03 *
DCGT11T301R-SN 0.1 (J
DCGT11T301L-SN 0.1 (J
DCGT11T302R-SN 0.2 (J
DCGT11T302L-SN 0.2 (] _
DCGT11T304R-SN 0.4 (J :
DCGT11T304L-SN 0.4 (J
DCGT070201MR-SN 0.1* @ (] [ ]
DCGT070201ML-SN 01* @ * *
DCGT070202MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT070202ML-SN 0.2 @ * *
DCGT070204MR-SN 0.4* (J (J
DCGT11T301MR-SN 0.1* @ (J (]
DCGT11T301ML-SN 0.1* @ * *
DCGT11T302MR-SN 0.2 @ [ ] (]
DCGT11T302ML-SN 0.2 @ * *
DCGT11T304MR-SN 0.4 @ (J (J
DCGT11T304ML-SN 0.4 @ * * Taglio medio
5/6
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
38 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO DC, 55° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

Ko 4

B Acciaio COCCHOCH &8 8|€00GC|0G &) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy G OO0 0 SO0GO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G

Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione Rk R Forma
SSSSSE Y22 SS80SSS IS5 S552LZ55REEEE
DCET070200R-SN 0.0% [ * * R/L-SN
DCET070200L-SN 0.0* * * *
DCET0702V3R-SN 0.03* [ * *
DCETO0702V3L-SN 0.03* * * *
DCET070201R-SN 0.1* [ ) * *
DCET070201L-SN 0.1* [ J * *
DCET070202R-SN 0.2* [ J * *
DCET070202L-SN 0.2* [ * *
DCET070204R-SN 0.4* * * * p
DCET070204L-SN 0.4* [ ) * * g
DCET11T300R-SN 0.0* * * *
DCET11T300L-SN 0.0* * * *
DCET11T3V3R-SN 0.03* [ * *
DCET11T3V3L-SN 0.03* * * *
DCET11T301R-SN 0.1* [ ) * *
DCET11T301L-SN 0.1* [ J * *
DCET11T302R-SN 0.2* [ J * *
DCET11T302L-SN 0.2* [ J * *
DCET11T304R-SN 0.4* [ * *
DCET11T304L-SN 0.4* [ ) * * Taglio medio
DCETO0702V3RW-SN 0.03* [ R/LW-SN
DCET0702V3LW-SN 0.03* * .
DCET11T3V3RW-SN 0.03* [ g
DCET11T3V3LW-SN 0.03* * Taglio medio
(Raschiante)
DCMW070204 0.4 ® % % [ J Petto piano
DCMW11T304 0.4 o0 X *x @
DCMW11T308 0.8 [ X N J [ J ’
DCGWO070200 0.0 * Petto piano
DCGWQ0702V5 0.05 *
DCGWQ070201 0.1 *
DCGW070202 0.2 *
DCGW11T300 0.0 * -
DCGW11T3V5 0.05 [ ]
DCGW11T301 0.1 *
DCGW11T302 0.2 *
DCGW11T304 0.4 *

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile [prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

6/6
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40

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TC

a

60° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH L8 L|€O00OCI0OC S O
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio 'Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE AR R Forma
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
TCMT090202-FP 0.2 Ox00 x * * FP
TCMT090204-FP 0.4 0000 X [ ) [
TCMT110202-FP 0.2 ox00 X ° * /R
TCMT110204-FP 0.4 0000 O [ ] * . )
TCMT16T304-FP 0.4 o000 O [ ] [ ] Lavorazione di finitura
TCMT090202-FM 0.2 * FM
TCMT090204-FM 0.4 [ ] A
TCMT110202-FM 0.2 ° A
TCMT110204-FM 0.4 ° —
TCMT16T304-FM 0.4 [ J Lavorazione di finitura
TCMT110204-FV 0.4 [ ] [ o o000 FV
TCMT16T304-FV 0.4 [ ] [ ] [ [ X J £
Lavorazione di finitura
TCGT110202-AZ 0.2 [ J AZ
TCGT110204-AZ 0.4 [ A
TCGT110208-AZ 0.8 ° N
TCGT16T302-AZ 0.2 [ C—
TCGT16T304-AZ 0.4 s Taglio medio -
TCGT16T308-AZ 0.8 ® Lavorazione di finitura
TCGT0601V3L-F 0.03 * R/L-F
TCGT060101L-F 0.1 [ ] [
TCGT060102R-F 0.2 * * *
TCGT060102L-F 0.2 [ [ *
TCGT060104R-F 0.4 [ J * y -
TCGT060104L-F 0.4 [ ] [ * 6
TCGT060101MR-F 0.1* @ —
TCGT06010TML-F 0.1* @
TCGT060102MR-F 0.2 @
TCGT060102ML-F 0.2 @
TCGT060104MR-F 0.4 @
TCGT060104ML-F 0.4 @ Lavorazione di finitura
TCMT090204-LP 0.4 0000 X [ ] * LP
TCMT090208-LP 0.8 Ox00 % * *
TCMT110204-LP 0.4 0000 X * [ J ’“\
TCMT110208-LP 0.8 0000 X * * '_H-—A
TCMT16T304-LP 0.4 0000 X [ ] *
TCMT16T308-LP 0.8 0000 X * * Taglio leggero

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

1/3

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO TC, 60° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

A

. Acciaio

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.

(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE "5’23%;&:8;“3;832ggﬁmg"‘—’ﬁﬁgfﬂ'&&'&z"N’zzzﬁgge";{;c Forma
233332 :G00ERS BB e oRE 87 SgER8 e
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
TCMT090204-LM 0.4 ® x [ LM
TCMT090208-LM 0.8 * * * A
TCMT110204-LM 0.4 (X ) [ /H\
TCMT110208-LM 0.8 (X J [ ] Sm—
TCMT16T304-LM 0.4 ® x [ ]
TCMT16T308-LM 0.8 ® x [ ) Taglio leggero
TCMT110202-LK 0.2 (X X LK
TCMT110204-LK 0.4 [ X X ]
TCMT110208-LK 0.8 [ X X ]
Taglio leggero
TCMT090202-LS 0.2 (X X ° LS
TCMT110202-LS 0.2 00 [ ]
Taglio leggero
TCMX090204-SW 0.4 [ SW
TCMX110204-SW 0.4 [ ] a
Ve Y
Taglio leggero
(Raschiante)
TCMT090204-MP 0.4 OXx00 % * * MP
TCMT090208-MP 0.8 oOx00 * *
TCMT110202-MP 0.2 ( X J
TCMT110204-MP 0.4 ox00 © [ ] * i.}
TCMT110208-MP 0.8 OXx00 % * * \ y
TCMT16T304-MP 0.4 o000 O * *
TCMT16T308-MP 0.8 o000 O [ ] [ ]
TCMT16T312-MP 1.2 0000 X * * Taglio medio
TCMT090204-MM 0.4 ® x [ ] MM
TCMT090208-MM 0.8 * * *
TCMT110204-MM 0.4 (X J [ ]
TCMT110208-MM 0.8 ® * [ ] A
TCMT16T304-MM 0.4 ( X J [ ] - —"
TCMT16T308-MM 0.8 ( X J [ ]
TCMT16T312-MM 1.2 ( X ] [ Taglio medio
TCMT110204-MK 0.4 * @ % MK
TCMT110208-MK 0.8 * @ %
TCMT16T304-MK 0.4 o0 x A
TCMT16T308-MK 0.8 [ X X J
TCMT16T312-MK 1.2 [ X N } Taglio medio
2/3

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

41



42

INSERTI DI TIPO TC, 60° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

A

. Acciaio

COCCHOCH T8 HE€OOCIOC & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ A X3 C& OO0 O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G

Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE Rk R Forma
S8 225588555255522285%2¢ 2255,
TCMT090204-MS 0.4 000 [ ] MS
TCMT090208-MS 0.8 000 [ J
TCMT110204-MS 0.4 000
TCMT110208-MS 0.8 000
TCMT16T304-MS 0.4 000 [}
TCMT16T308-MS 0.8 000 [ ]
TCMT16T312-MS 1.2 000 [ ] Taglio medio
TCMTO090204 0.4 ® x * *x @ [ X J [ J Standard
TCMT110202 0.2 ® x [ ] * * * [ X J
TCMT110204 0.4 * 00 [ ] [ ) ® *x [ X J ([
TCMT110208 0.8 *x @ * ) -
TCMT16T304 0.4 [ X N J [ * ® x [ X J [ -
TCMT16T308 0.8 [ X N J [ [ o x [ X J ([
TCMT16T312 1.2 [ ] Taglio medio
TCMW110204 0.4 o0 x [} Petto piano
TCMW16T304 0.4 [ X X J [ ]
TCMW16T308 0.8 [ X N J [ J A
TCMW16T312 1.2 o0 x
TCGW110201 0.1 * Petto piano
TCGW110202 0.2 *
TCGW110204 0.4 * -
TCGW110208 0.8 T
TCGW110204E 0.4
TCGW110208E 0.8
3/3

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

(: Taglio generico (seconda scelta)

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO TP d

60° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio 'Y X ¥iek FY S G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE AR R Forma
SRR R R R R R R -
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
TPMH090202-FM 0.2 [ FM
TPMH090204-FM 0.4 [ ] i
TPMH110302-FM 0.2 [
TPMH110304-FM 0.4 [ ——
TPMH110308-FM 0.8 [ J Lavorazione di finitura
TPMH080202-FV 0.2 * [ ] [ ] * * * FV
TPMH080204-FV 0.4 * [ ] [ ] * * *
TPMH090202-FV 0.2 * * e 00 o o x A
TPMH090204-FV 0.4 [ [ o 00 |x * * __Le_
TPMH110302-FV 0.2 * * [ [ ] * X
TPMH110304-FV 0.4 [ ] [ e 060 o * *x
TPMH110308-FV 0.8 [ ] * ® *xO0 |k ® x Lavorazione di finitura
TPMH090202-FS 0.2 [ ] FS
TPMH090204-FS 0.4 [ )
TPMH110302-FS 0.2 [ ]
TPMH110304-FS 0.4 [ ] —
TPMH110308-FS 0.8 [ Lavorazione di finitura
TPGH080202R-FS 0.2 [ * * R/L-FS
TPGH080202L-FS 0.2 [ ] * @ * *
TPGHO080204R-FS 0.4 [ ] * *
TPGH080204L-FS 0.4 [ ] * @ * *
TPGHO090202R-FS 0.2 [ ] * * \
TPGH090202L-FS 0.2 e (xo |x * -~
TPGH090204R-FS 0.4 ° * * —
TPGH090204L-FS 0.4 [ ® x * *
TPGH110302R-FS 0.2 [ ] [ J *
TPGH110302L-FS 0.2 [ ] * @ * *
TPGH110304R-FS 0.4 (] * *
TPGH110304L-FS 0.4 ([ ] ( X J [ J % Lavorazione difinitura
1/3
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



INSERTI DI TIPO TP, 60° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

A

. Acciaio

COCCCHLOCH & 8 &€ O O G|IOC & O
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione Rk R Forma
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
TPGX080202R 0.2 (J R/L
TPGX080202L 0.2 [ ] ® x
TPGX080204R 0.4 [ J *
TPGX080204L 0.4 [ [ e o
TPGX090202R 0.2 [ J
TPGX090202L 0.2 [ J o o
TPGX090204R 0.4 [ ] [ .
TPGX090204L 0.4 [ ] [ ] e O - B
TPGX090208R 0.8 *
TPGX090208L 0.8 [ J [
TPGX110302L 0.2 [ J o O
TPGX110304R 0.4 [ ] [ ] *
TPGX110304L 0.4 [ [ o O
TPGX110308R 0.8 * *
TPGX110308L 0.8 [ ) [ ] ® % @ Lavorazione difinitura
TPMX090204L 0.4 * L
TPMX110304L 0.4 * .
¥~
Lavorazione di finitura
TPMH080202-LP 0.2 [ LP
TPMH080204-LP 0.4 [ ]
TPMH090202-LP 0.2 * /‘:‘
TPMH090204-LP 0.4 [ P
TPMH110302-LP 0.2 *
TPMH110304-LP 0.4 [ ]
TPMH110308-LP 0.8 * Taglio leggero
TPMH090202-LM 0.2 (X ® LM
TPMH090204-LM 0.4 ([ X J [ J
TPMH110302-LM 0.2 [ X J [ J
TPMH110304-LM 0.4 [ X J [ J
TPMH110308-LM 0.8 [ X J [ J Taglio leggero
TPMH110302-LK 0.2 (X X LK
TPMH110304-LK 0.4 [ X X ]
TPMH110308-LK 0.8 [ X X ] A

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione

A @ : Materiale disponibile.

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

Taglio leggero
2/3



INSERTI DI TIPO TP, 60° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

A

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE '222;22223;2;8Rﬂﬁﬁamg“‘-’ﬁmg“—‘ﬂz.&;z"N’zzzmggem— Forma
3333322500055 5858585 32888 sgErdzE:
=2 =Z=Z=ZDODD=ZZ=Z=ZZEZDODODEZZTZTZIZZZ>>S>OZA>>SZZ|ZTEDIIF
TPMH090202-LS 0.2 [ ] LS
TPMH090204-LS 0.4 [ H
TPMH110302-LS 0.2 ° é
TPMH110304-LS 0.4 [ ]
TPMH110308-LS 0.8 [ Taglio leggero
TPMH080202-SV 0.2 ® * * ® * ® * SV
TPMH080204-SV 0.4 [ J [ J [ [ * * | @ %
TPMH090202-SV 0.2 [ J [ J [ [ * * k L8
TPMH090204-SV 0.4 ([ ] ([ ] [ ] [ ] * o0 x &
TPMH110302-SV 0.2 ([ ] [ ] [ ] * * * % *
TPMH110304-SV 0.4 [ J [ J [ [ * b 4L X J
TPMH110308-SV 0.8 [ J [ J * * * @ % X Taglio leggero
TPMX090202-SW 0.2 [ SW
TPMX090204-SW 0.4 [ ]
TPMX090208-SW 0.8 [ ] f/ﬂ
TPMX110302-SW 0.2 [ —
TPMX110304-SW 0.4 ° Taglio leggero
TPMX110308-SW 0.8 ° (Raschiante)
TPMX110304 0.4 * * * Standard
TPMX110308 0.8 * * * i
Taglio medio
TPMH080202-MV 0.2 o o [ [ * * * *x MV
TPMH080204-MV 0.4 o O ([ ] o0 o [ ] * x k(@ Kk
TPMH090202-MV 0.2 o O [ ] [ ] (] * ® x A\
TPMH090204-MV 0.4 e o o 00 * ° *0 x|@x . N
TPMH090208-MV 0.8 e o o * o |x * ——
TPMH110302-MV 0.2 o o [ * * * kx k(@ %
TPMH110304-MV 0.4 o O [ ] o0 x [ ] * x  k (@ Kk
TPMH110308-MV 0.8 o o [ J *x@® *x [ * k  kk ok Taglio medio
TPGX080202 0.2 o Flat Top
TPGX080204 0.4 * [ J *x @
TPGX080208 0.8 * * X
TPGX090202 0.2 [
TPGX090204 0.4 * [ e o .
TPGX090208 0.8 * [ J *x ok |
TPGX110302 0.2 (]
TPGX110304 0.4 * [ J oOx 0
TPGX110308 0.8 * [ * *x @
3/3

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® / x =Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

45



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VB -

35° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio & o¢ G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE AR R Forma
PSS YRR eSS S 2555228552255 EEE,E
VBMT110302-FP 0.2 0000 O [ ) [ FP
VBMT110304-FP 0.4 0000 O [ ] [
VBMT110308-FP 0.8 ox00 X * * =7
VBMT160404-FP 0.4 0000 O [ ] [
VBMT160408-FP 0.8 o000 O [ [ J Lavorazione di finitura
VBMT110302-FM 0.2 [ X J FM
VBMT110304-FM 0.4 [ X J
VBMT110308-FM 0.8 * @ ﬁ
VBMT160404-FM 0.4 [ X J
VBMT160408-FM 0.8 * @
VBMT160412-FM 1.2 [} Lavorazione di finitura
VBMT110302-FS 0.2 [ ] FS
VBMT110304-FS 0.4 [ ]
VBMT110308-FS 0.8 [ ]
VBMT160404-FS 0.4 [ ] @
VBMT160408-FS 0.8 [ ]
VBMT160412-FS 1.2 [ Lavorazione di finitura
VBMT110304-FV 0.4 [ ] [ o oo [ B FV
VBMT110308-FV 0.8 [ * [ ] * *
VBMT160404-FV 0.4 ° ° o oo o x =’
VBMT160408-FV 0.8 [ [ [ I X J * *
Lavorazione di finitura
VBGT110302R-F 0.2 ° * % * * R/L-F
VBGT110302L-F 0.2 [ ] ® x * *
VBGT110304R-F 0.4 [ * * *
VBGT110304L-F 0.4 [ ] * * * (P
VBGT160402R-F 0.2 [ ] * * *
VBGT160402L-F 0.2 [ ] * * *
VBGT160404R-F 0.4 [ ] * * *
VBGT160404L-F 0.4 [ * * % Lavorazione di finitura
VBMT110304-LP 0.4 0000 * [ * LP
VBMT110308-LP 0.8 0000 O * [ -
VBMT160404-LP 0.4 0000 O [ ] [ ‘—”//
VBMT160408-LP 0.8 0000 O [ ] [
Taglio leggero
VBMT110304-LM 0.4 (X X (X ) LM
VBMT110308-LM 0.8 ® *x x [ X J /_
VBMT160404-LM 0.4 [ X X ] (] .
VBMT160408-LM 0.8 [ X B (]
VBMT160412-LM 1.2 ([ X J Taglio leggero
1/3
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
46 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VB, 35° CON FORO A’
. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G ) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecy GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH o¢C G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE Aok R Forma
$SSSSS888992588555955528885%28 25558,
VBMT110302-LS 0.2 o000 [ J LS
VBMT110304-LS 0.4 ( X X J [ ]
VBMT110308-LS 0.8 ( N X J [ ]
VBMT160404-LS 0.4 ( X X J [
VBMT160408-LS 0.8 o000 [
VBMT160412-LS 1.2 [ Taglio leggero
VBMT110304-SV 0.4 [ ] ([ ] * SV
VBMT110308-SV 0.8 * [ ] [ ]
VBMT160404-SV 0.4 [ ] [ ] [ ]
VBMT160408-SV 0.8 [ ] [ ] *
Taglio leggero
VBMT160404-MP 0.4 (XXX I (J * MP
VBMT160408-MP 0.8 o000 O * * ~
)
Taglio medio
VBMT160404-MM 0.4 o0 o MM
VBMT160408-MM 0.8 ( X J [ ]
Taglio medio
VBMT160404-MK 0.4 * @ % MK
VBMT160408-MK 0.8 *x @ %
Taglio medio
VBMT160402-MS 0.2 (X X ° MS
VBMT160404-MS 0.4 ( X X J [ ] )
VBMT160408-MS 0.8 o000 [ _
VBMT160412-MS 1.2 o000 [
Taglio medio
VBMT160404 0.4 ([ ] Standard
VBMT160408 0.8 [ ]
P 4
Taglio medio
VBMT110304-MV 0.4 e O [ o0 O [ ] 00 X0 x MV
VBMT110308-MV 0.8 o O [ ] *x @ [ ] *® %O %
VBMT160404-MV 0.4 o o [ oo O [ ] oo o000
VBMT160408-MV 0.8 *x @ [ ] o O [ ] 00 %0 x
Taglio medio
2/3
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile [prima scelta) €: Taglio generico (prima scelta) & Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



48

INSERTI DI TIPO VB, 35° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

X -

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 Indica il valore massimo del raggio R.

(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

. Acciaio COCCHOCSH % 8 %€ O00G|0G % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa cecs GC& 00O 1O SO0CGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE ":2322;223;2;8Rﬁﬁﬁamg“‘-’ﬁﬁg“—’ﬁzﬁzz"N’zzzngge'—-— Forma
3333322500055 5858585 32888 sgErdzE:
=S =Z=ZXZ=ZD0D0D0D=Z=ZX=Z=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZZ=Z>>>DZA>>|ZZZTxDIT T
VBET1103V3R-SR 0.03* * * * R/L-SR
VBET1103V3L-SR 0.03* * * *
VBET110301R-SR 0.1* [ ] * *
VBET110301L-SR 0.1* ([ ] * * >
VBET110302R-SR 0.2* [ ] * * —
VBET110302L-SR 0.2* * * *
VBET110304R-SR 0.4% [ ] * *
VBET110304L-SR 0.4* * * * Taglio medio
VBET110300R-SN 0.0* [ ] * * R/L-SN
VBET110300L-SN 0.0* * * *
VBET1103V3R-SN 0.03* [ ] * *
VBET1103V3L-SN 0.03* [ ] * *
VBET110301R-SN 0.1* [ * * ““.: -
VBET110301L-SN 0.1* ([ ] * *
VBET110302R-SN 0.2* [ ] * *
VBET110302L-SN 0.2* ([ ] * *
VBET110304R-SN 0.4% [ ] * [
VBET110304L-SN 0.4* * * * Taglio medio
VBET1103V3RW-SN 0.03* [ ] R/LW-SN
VBET1103V3LW-SN 0.03* * g
Taglio medio
[Raschiante)
VBMW160408 0.8 * % * Flat Top
<&F

3/3



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO VC

o

35° CON FORO

. Acciaio COECCHOC BEB€OOCIOGC ) O
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio 'Y X ¥iek FY S G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE 1 wwio % ™"™ % nwowo 101010 10 1D 1D 1D 0 0 Forma
RN R R R R R R
PSS YRR eSS S 2555228552255 EEE,E
VCMT080202-FM 0.2 [ J FM
VCMT080204-FM 0.4 [ J
Lavorazione di finitura
VCMT080202-FV 0.2 o o * [ ] * ® x FV
VCMT080204-FV 0.4 o O * [ ] * ® x
Lavorazione di finitura
VCMT080202-FS 0.2 [ ] FS
VCMT080204-FS 0.4 [ ]
.
Lavorazione di finitura
VCMT080202-LP 0.2 * LP
VCMT080204-LP 0.4 [ ]
Taglio leggero
VCMT080202-LM 0.2 [ LM
VCMT080204-LM 0.4 [ J
Taglio leggero
VCMT080202-LS 0.2 [ LS
VCMT080204-LS 0.4 [ J PR
Taglio leggero

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)
® / x =Espansione

@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

1/2

49



50

INSERTI DI TIPO VC, 35° CON FORO

Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

X -

B Acciaio

COECCHOGCH

EBDE€OOC

O
O

@: Taglio stabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile.

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)

€: Taglio generico [prima scelta)
(: Taglio generico (seconda scelta)

% : Materiale disponibile in Giappone.

¥: Taglio instabile (prima scelta)
€9: Taglio instabile (seconda scelta)

M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 G OO0 O $OCGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio X X ¥iek: Y 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “F’“‘—’ﬁ*ﬁ*ﬁgggegﬁﬂﬁﬁﬁgmgu‘—’ﬁﬁg“—’ﬂ'&&'&z"N’zzzﬁggegsc Forma
O L T Q-0 OO R0 59922 cmwmooQinisiswe9c 88w
388883 8800050088088 s naoraSREEEEER
ZZZZI:::ZZZZ::ZZZZZZZ>>>D2<>>zzza::::|:::t
VCGT080202R-F 0.2 [ * * * R/L-F
VCGT080202L-F 0.2 [ * * *
VCGT080204R-F 0.4 L * | * =
VCGT080204L-F 0.4 [ ] * * *
Lavorazione di finitura
VCMT080202-SV 0.2 [ J * [ ) * * SV
VCMT080204-SV 0.4 [ J [ J [ * * ]
=2~
Taglio leggero
VCMT080202-MV 0.2 *x @ [ J [ [ ) *x@® %O % MV
VCMT080204-MV 0.4 o o [ J o O [ *x@® k@ % P
Taglio medio

2/2



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI DI TIPO WC [

80° CON FORO

. Acciaio COCCHOCH SE. 2 Jejelc) (el & @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa [ X X3 GCH OO0 1O OGO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio & FY S G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE AR R Forma
SSSSS L EY2255895552555222535528 35558,
WCGT020102R 0.2 [ R/L
WCGT020102L 0.2 [ J [ J ]
WCGT020104R 0.4 * m
WCGT020104L 0.4 [ ] [ ] “
WCGTL30202L 0.2 [
WCGTL30204L 0.4 [ J Lavorazione di finitura
WCMT020102-FV 0.2 [ [ J FV
WCMT020104-FV 0.4 [ ] [ J
WCMTL30202-FV 0.2 [ ] [ ] 4
WCMTL30204-FV 0.4 [ ] [ {A :
WCMT040202-FV 0.2 [ ] [ J w
WCMT040204-FV 0.4 [ ] [ J
WCMT06T302-FV 0.2 [ ] [ J
WCMT06T304-FV 0.4 ([ ] [ J Lavorazione di finitura
WCMT020102-MP 0.2 * * Standard
WCMT020104-MP 0.4 * %
WCMTL30202-MP 0.2 * %
WCMTL30204-MP 0.4 * * NS
WCMT040202-MP 0.2 * * @k}
WCMT040204-MP 0.4 * %
WCMT040208-MP 0.8 *
WCMT06T304-MP 0.4 * %
WCMT06T308-MP 0.8 * * Taglio medio
WCMT020102 0.2 * * [ ] ® x [ X J [ ] Standard
WCMT020104 0.4 * * [ ] ® x ( X J [ ]
WCMTL30202 0.2 * [ ] * % [ X J [
WCMTL30204 0.4 * [ ] ® x (X J [ ] PN
WCMT040202 0.2 * * [ ] o *x (X J [ ] @
WCMT040204 0.4 * * ® ® X ® X [
WCMT040208 0.7 *
WCMT06T304 0.4 * % ([ ] ® (X J [
WCMT06T308 0.8 * * [ ] * % [ B¢ [ Taglio medio
11
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI PER ALTRI TIPI DI
BARRE ALESATRICI

POSITIVI CON FORO

. Acciaio COCCHOCSH 8 HEeO00C|I0C ) @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa ces c® 00 |0 $0GO
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio 'Y X ¥l€k: Y 3 G
Rivestito Cermet rivestito | Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “5’52*5*5*8*2*8Rﬁgﬁamg“&ﬁﬁg“—‘ﬂzt'&zﬁzzzmggegh—,o Forma
- cC-00 0020 MNMET S22 cwmooQvbnwel9So 88w
3338825000505 888088 808 NS REEEEER
ZZZZZ::DZZZZDDZZZZZZZ>>>DZ<>>Zzicz:::::l:t
CCMT120404-MM 0.4 000 o MM
CCMT120408-MM 0.8 [ X N J ([ )
CCMT120412-MM 1.2 o0 X [ @
Taglio medio
TCGW080201 0.1 * Flat Top
TCGW080202 0.2 *
-
e
TPMH160304-FV 0.4 * * ® %0 |[x * % FV
Ay
Lavorazione di finitura
TPMH160302-LM 0.2 [ X ] [} LM
TPMH160304-LM 0.4 [ X ] [}
TPMH160308-LM 0.8 [ X ] [ J
TPMH160302-LS 0.2 [ )
TPMH160304-LS 0.4 [ J
TPMH160308-LS 0.8 [
Taglio leggero
VCMT160404-FM 0.4 [ X ] FM
VCMT160408-FM 0.8 * @ "
Lavorazione di finitura
VCMT160404-FS 0.4 [ J FS
VCMT160408-FS 0.8 [ ) ﬁ
Lavorazione di finitura
VCGT110301M-FS-P 0.1* () () ) FS-P
VCGT110302M-FS-P 0.2* [ ) [ ) [} ’
Lavorazione di finitura

1/1

*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
*2 |ndica il valore massimo del raggio R.
(10 inserti per scatola)

@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
52 @ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone.



Barre alesatrici per lavorazione di minuterie

INSERTI PER ALTRI TIPI DI
BARRE ALESATRICI

POSITIVI SENZA FORO

. Acciaio COCECHOCH EEB|€O00CIOGC % @)
M Acciaio inossidabile
Ghisa (X X Cs 00 O 2£0C0O
Metalli non ferrosi GO
Lega resistente al calore, lega di titanio COCRCH Y 3 G
Rivestito Cermetrivestito| Cermet| Metallo duro
Codice ordinazione RE “‘-’52;2;£;3;2;8RE&R&,,E“‘-’&&@“—’RE&E:"N’zzzﬁggsn—l— Forma
2538828250050 LBBB0C0EEEENoRRg SR EEs
=S =Z=Z=Z=ZD0D0D0D=Z=ZX=ZZ=ZD0D0=XZ=ZZTZZZZ=Z>>>D=ZA>>|ZZZTxDIT T
TPMR110304-LM 0.4 [ ] [ LM
TPMR110308-LM 0.8 [ ] [
TPMR160304-LM 0.4 (] [ J y. N
TPMR160308-LM 0.8 ° ° =
Taglio leggero
TPMR110304-MM 0.4 [ ] [ MM
TPMR110308-MM 0.8 [ ] [
TPMR160304-MM 0.4 [ ] [ J 4
TPMR160308-MM 0.8 [ ] [ ——
Taglio medio
11
*1 Da sostituire con nuovi prodotti.
(10 inserti per scatola)
@: Taglio stabile (prima scelta) €: Taglio generico [prima scelta) ¥: Taglio instabile (prima scelta)
O: Taglio stabile (seconda scelta) (: Taglio generico (seconda scelta) €9: Taglio instabile (seconda scelta)

® / x =Espansione
@ : Materiale disponibile. % : Materiale disponibile in Giappone. 53
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FILIALI EUROPEE

GERMANY

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

U.K.

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS
Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw

Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMiR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir
Phone  +90 2325015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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